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@ Die vorliegende Einrichtung dient der Bil- 
dung von zu einem kompakten Stapel stehend 
aneinandergereihten Druckbogen, bei der Teil- 
schuppenstrome . nacheinander senkrecht einer 
Stapelauflage (3) zugefuhrt und die Stapel (7) 
endseitig mittels Einschubvorrichtung mit End- 
platten (5, 12) versehen werden, wozu oberhalb 
der sich in den Wirkbereich einer Presse (25) — 
erstreckenden Stapelauflage (3) eine Fuhrungs- 
anordnung (6) fur zwei verschiebbar angetrie- u- 
bene Tragwerke (4, 11) vorgesehen ist, die auf 
dem Stapelbildungsabschnitt der Stapelauflage 
(3) als Einschubvorrichtung fur Endplatten (5, 
12) zugeordnet und auf dem anschliessenden 
Abschnitt zum Antrieb des Stapels (7) und als ^ 
Presse (25) ausgebildet sind. 
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Bildung eines sich s nkrecht zu den st hend aneinanderge- 
reihten Druckbogen erstreck nden Stapels nach dem Oberb griff des Pat ntanspruch s1. 

Bei einem mil der Bezeichnung 327 unter der Marke Muller Martini b kannten Stangenausl geroder E.n- 
richtung zur Bildung eines Stapels stehend aneinanderliegender Druckbogen, werden letztere in Te.lschup- 
penstromen, entsprechend der Lange eines zu bildenden Stapels. in senkrechter FM^«^ 
aus zwei parallelen, endlos umlaufenden Ketten zugef uhrt. Dersich durch e.ne aus umlaufenden Bandern und 
der horizontal angetriebenen Auflage bildende Stapel wird an seinerVorderseite wie an se,ner Ruckseite durch 
jeweils eine an Stutzelementen der Kette an.iegende Endplatte begrenzt In dieser relativ losen Fom i wird I der 
Stapel in Richtung seiner Erstrekkung zwischen zwei Zangenteile einer Presse versetzt. welche den Stapel 
vondenEndenauszusammenpresstundanschliessendzurUmreifungseitlichverlegt 

Bei einer anderen bekannten Einrichtung der Bezeichnung 244 wird der auf den umlaufenden Ketten ge- 
bildete Stapel durch eine Presszange von den Ketten zusammengepresst, abgehoben und .n gepresstem Zu- 
stand zur Umreifung seitlich verschoben. 

Die Bildung derstangenartigen Stapel ist bei diesen Einrichtungen an die Teilung derden Stapel aufneh- 
menden Ketten gebunden, d.h. auch, dass eine Anderung der Stapellange nur beschrankt und m.t relativ ho- 
Tern Arbeitsaufwand moglich ist. Oberdies sind mehrere. diskontinuierliche Arbeitschntte erforderhch, d,e .n 
verschiedenen Richtungen und Ebenen durchzufuhren sind. . . D<slimKMn 

Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist es somit eine Einrichtung zu schaffen, d,e weniger Raum bean- 
sorucht und mit welcher die oben aufgefuhrten Mangel weitgehend behoben werden konnen. 

Erfindungsgemass wird die Aufgabe nach den Merkmalen des kennzeichnenden Te.ls des Patentanspru- 

^Idutdfentsteht der erhebliche Vorteil, die in Schuppenstromen zugefuhrten Druckbogen ohne Unter- 
bruch auf einer kurzen geradlinigen Verarbeitungsstrecke in kompakte, umreifte Stapel umzuwande n 

Anschliessend wird die erfindungsgemasse Einrichtung anhand eines in derZeichnung dargestellten Aus- 
f uhrungsbeispiels naher erortert. Es zeigen: 

Fia 1 eine schematische Seitenansicht einer erf indungsgemassen Einrichtung, 
Fig. 2 eine vergrosserte schematische Darstellung der Einrichtung gemass Fig. 1 im Besch.ckungsbere.ch 
der Stapelauf lage, 

Fig. 3 eine der Beschickung nach Fig. 2 folgende Stapelbildungssituation, 
Fig. 4 eine gegenuber Fig. 3 fortgeschrittene Stapelbildungssituation, 
Fig. 5 die Rucklaufsituation der Tragwerke, 
Fig 6 einen weiteren ArbeitsschrittderStapelbiidung, 

Fig' 7 einen vergrosserten Querschnitt durch die erfindungsgemasse Einrichtung und 
Fia 8 einen vergnbsserten Lingsschnitt durch die erfindungsgemasse Einrichtung. 

Fig. 1 zeigt die erf indungsgemasse Einrichtung 1 zur Bildung eines sich senkrechtzu den stehend ane.n- 
andergereihten Druckbogen erstreckenden Stapels. 

Die Druckbogen werden beim voriiegenden Beispiel uber eine Fordervorrichtung 2, nachdem s.e zuvor z n- 
triert bzw. ausgerichtet und anschliessend der vorhandene Falz nachgepresst worden sind, in Form e.nes 
Schuppenstromes oder von sich folgenden Teilschuppenstromen, welche die Lange des herzuste lie nden Sta- 
pels bestimmen, in etwa senkrechter Richtung von oben einer horizontal Stapelauflage 3 zugefuhrt. Dabe, 
werden die Druckbogen bei mehrblittriger Ausf uhrung mit dem Falz voraus auf der Stapelauflage 3 etwa senk- 
recht abgesetzt und an einem sich am Ende der Fordereinrichtung 2 befindenden, verschiebbaren Tragw rk 
4 welches eine das vordere Ende des Stapels bildende Endplatte 5 tragt, auf der Stapelauf age 3 stapelbU- 
dend aufgestaut, wobei das Tragwerk 4 an einer sich entlang der Stapelauflage 3 parallel erstreckenden Fuh- 
rungsanordnung 6 mit der Geschwindigkeit des Stapelaufbaus angetrieben ist In Fig. 2 ist auf d.ese S.tuat.on 

ErneTebendem Forderende der Fordervorrichtung 2 ausserhalb der wirksamen Stapelauflage 3 aktivierbare 
Trennvorrichtung 8 wird zwischen zwei derzugef uhrten Druckbogen eingelegt, sobald sich der yordere der bei- 
den bestimmten Druckbogen wenigstens annahernd auf der Stapelauflage 3 befindet Dieser Vorgang erfolgt 
durch ein Versetzen der Trennvorrichtung 8 in Richtung derStapelbildung und kann h.ns.chtl.ch Zuverlassig- 
keit begiinstigt werden, wenn vor dem Forderende der Fordervorrichtung 2 der Schuppenstrom durch me 
Luckenbildungsvorrichtung in Teilschuppenstrome unterbrochen wird oder zwischen zwei Durckbogen der Ab- 
stand vergrossert wird. . . 

D.h. es ist zu beachten, dass das Mass der die Stapelauflage 3 uberstehenden Trennelemente 9 g rmg r ist 
als der Schuppenabstand zw ier Druckbogen. . 
Die Trennvorrichtung 8 ist paarweise mit Abstand quer zur Richtung der Stape bildung ang ordnet und jed 
Trennvorrichtung 8 weist wiederum zwei aus einem Trenn- 9 und einem Stutzel ment 10 geb.ldete T ilpaare 
auf die langs der Stapelauflage sich spiegelbildlich geg nuberliegend angeordnet sind. 
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Das Einlegen der Trennvorrichtung 8 zwischen zwei Druckbogen erfolgt mit aneinanderanlieg nden Teil- 
paarenundhochgestelltenTrennelementen9,woraufwenigst ns im unteren Bereich d rg stapelten Druck- 
bogen di Bildung einzelner Stapel ntsteht. 

ImVerlaufd rw iteren Stapelbildung werden die Trennel mente 9 ein n gross r n Spalt in dem Stapel 
6bildendvon inand r ntf rnt. Daraufhin werden die die Trennelemente 9 begleitend n Stutzel ment 10 in 
den Spalt eingefahren, soweit, dass sie das entstehende hintere Ende des vorauslaufenden von dem vord ren 
Ende des folgenden Stapels 7 stiirzend trennen konnen. Fig. 3 zeigt die Trenn - 9 und Stutzelemente 1 0 (hilfs- 
weise) seitlich versetzt, obschon sie quer zur Stapelbewegungsrichtung etwa f luchtend angeordnet sind. 
Bei ausgestossenen Stutzelementen 10 werden die Trennelemente 9 aus dem Stapel 7 zuruckgezogen, wie 
dies in Fig. 4 veranschaulicht ist. Wahrend die hinteren Stutzelemente 10 das vordere Ende eines sich erneut 
bildenden Stapels begrenzen, folgen die vorderen Stutzelemente 1 0 an der Ruckseite des vollstandigen Sta- 
pels 7. 

Wie Fig. 1 veranschaulicht, kann die Stapelauflage 3 wenigstens im vorderen Bereich des Stapelbildungsab- 
schnittes durch in Stapelbildungsrichtung endlosangetriebene Bander 45 ausgebildetsein, sodass eine wahl- 
weise Vorverdichtung des Stapels 7 erzielt werden kann. 

Der Antrieb der Bander 45 kann sowohl unabhangig wie auch abhangig von der Stapelbildungsgeschwindigkeit 
erfolgen. 

Nach einer auf der Stapelauflage 3 zuruckgelegten Wegstrecke wird mit einem weiteren Tragwerk 11, das 
ebenso wie Tragwerk 4 auf der Fuhrungsanordnung 6 verschoben wird, eine das hintere Ende des vorauslau- 
fenden Stapels 7 bildende Endplatte 12 aus einem seitlichen Magazin 13 gehoben und hinter den Stap I 7 
etwa an den Stutzelementen 1 0 anlehnend eingebaut. Sodann konnen die Stutzelemente 10 unterhalb die Sta- 
pelauflage 3 abgesenkt werden, worauf der Stapel 7 mit der Ruckseite an der Endplatte 12 anliegt. In Fig. 4 
ist das vorlaufige Anheben der Endplatte 12 aus einem Plattenmagazin 13 auf etwa die Hone der Stap lauf- 
lage 3 dargestellt. 

In der Zwischenzeit wird nach einem Weitertransport der Stapel 7 durch die ihn trans portierend en Tragwerke 
4 und 11 auf der Stapelauflage 3 zusammengepresst und anschliessend in einer am Ende der Stapelauflage 
3 angeordneten Umreifungsvorrichtung 14 abgebunden (siehe Fig. 1). 

Der gebundene Stapel 7 wird sodann mit Hilfe der Tragwerke 4 und 11 auf eine seitliche Transportvor- 
richtung versetzt 

Anschliessend werden die Tragwerke 4 und 11 an der Fuhrungsanordnung 6 in den Bereich eines neu rhcn 
anwachsenden Teilstapels zuruckverschoben, wie in Fig. 5 veranschaulicht Die Tragwerke 4 und 11 haben 
inzwischen eine an ihrer dem Magazin 13 zugewendeten Seite fur das vordere Ende des sich in Produktion 
bef indenden Stapels 7 bestimmte Endplatte 5 aufgenommen und verlegen diese an die Vorderseite des sich 
kontinuierlich bildenden Stapels 7. 

Fig. 6 vermittelt den letzten Arbeitsschritt, bei dem die Endplatte 5 quer zur Stapelauflage 3 vor den T il- 
stapel versetzt wird, sodass unmittelbar anschliessend die Stutzelemente 10 an der Vorderseite des Teilsta- 
pels unter die Stapelauflage 3 abgesenkt werden. 

Danach wird Tragwerk 4 in die Endplattenentnahmeposition des Endplattenmagazins 13 zuruckgefahr n. 
Es ist nachzutragen, dass die Tragwerke 4, 11 jeweils ein uber bzw. von der Stapelauflage 3 seitlich vers tz- 
bares Druckplattenpaar 15, 16, 17, 18 aufweisen, von denen jeweils die dem Endplattenmagazin 13 zuge- 
wendeten Druckplatten 15, 17 zusatzlich fur die Entnahme resp. den Einbau der Endplatten 12 in den Stapel 
bestimmt sind. 

Fig. 7 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel nach der erfindungsgemassen Einrichtung 1, insbesondere die Fuh- 
rungsanordnung 6 sowie die Antriebs- und Betatigungsorgane. 

Die Fuhrungsanordnung 6 besteht u.a. aus zwei sich parallel gegenuberliegenden, in Richtung Stapelbildung 
verlaufenden, an einem Maschinenstander oder -gestell befestigten kulissenformigen Fuhrungsschien n 19, 
20, an denen die Tragwerke 4 und 11 fahrbar gelagert sind. Zu diesem Zweck ist ein tischformiger Support 21 
vorgesehen, an dem die Antriebs- und Betatigungsorgane befestigt sind. Ein jeweils am Support 21 ange- 
schraubter Adapter 22 weist einen Lagerzapfen 23 auf, an dem eine in die Fuhrungsschiene 20 eingreif nd 
Rolle 24 dreht. 

Die oberhalb der Stapelauflage 3 zu dieser parallel verlaufende Fuhrungsanordnung 6 fur die Tragwerk 4, 
11 gilt ebenso als Aufhangevorrichtung der Antriebs- und Betatigungsorgane der erf indungsgemassen Ein- 
richtung. 

Die Fuhrungsanordnung 6 weist wenigst ns annahernd di Lang e der Produktionsstrecke inesStap Isvom 
Auftreffend s Schuppenstromes auf d r Stapelauflage 3 bis zum fertig n Stapel 7 am End einer Pr sse25 
auf. Die Supports 21 der Tragwerke 4, 11 uberstehen s itlich die Stapelauflage 3 und weisen an ihrer Unter- 
seite eine quer zur Bewegungsrichtung der Tragwerke 4, 11 sich erstreckende Fuhrungsstang 26 auf, di an 
beid n seitlichen Supportenden bef stigt ist. An der Fuhrungsstange 26 jeden Tragwerks 4, 11 sind jeweils 
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i -7 entail- 97 58 seitenverschiebbar gelagert wobei di seitliche Bewegungs- 

Dieseitlich Versch.ebung d r ^ n ^ e2 ^"^^ bestehtausjeweils inem 

29, das antriebsseitig mil einem Motor 30 verbunden f*™*»^**™™ Zahnrad 32 die um senk- 
An riebsrad 31 an der Motorwelle und einem an dem Zangente.l 27 28 gelagerten z^annraa 
fechte Achsen rotieren und durch einen Zahnriemen 33 "^jJJ^^ 29 zum seitl i ch en An- 

Ser-Einhei^^ 

Die Stabilisierung derZangente.le 27, 28 hinsjchtUc id* em , p den am freien Ende 

- wie in Fig. 8 naher gezeigt - durch e.nen an emem mrt JjJJ^SnAuig* 36 erzielt, wobei die Fuh- 
eine in eine FOhrungskulisse 34 eingreifende . L»Mh 5 ^^^^^ri^ng ver |aufen- 
rungskulisse 34 an der Unterseite des Supports 21 , , n . ^^^^SSm) Befestigung an dem 
den Seite befestigt ist. Die Querf uhrung derZangenteile 27 28w,rd durch TOhmngsanortnung 6 sind 
an der Fuhrungsstange 26 verschiebbar gelagerten e 9 e ^ 
zur produktionvonstape.n7i^ 

liche Bewegung der Zangente.le 27 28 d. h. J ewe,,s ^ e 'f j|en 27 28 hindurc hzufuhrenden Bandes 

S3sSEsS=3£=s==«:== 

einer an der Fuhrungsschiene 19 befestigte m Zahnsta W^Unrt. 

sowie an den Enden verschweisst. mehrfach umreift werden, eine 
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schliessenden, zur Umreifung bestimmten Abschnitt der Stapelauflage (3) als die den Stap I (7) in Er- 
streckungsrichtung v rdichtende Presse (25) ausgebildetsind. 

2 Einrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass zur Bildung eines Stapels (7) ein an d m 
Eintrittsende der Stapelauflage (3) zwischen zwei Druckbogen eines zugefuhrten Schuppenstromes Oder 
zwei zugefuhrten Teilschuppenstromen von unten eingreifende. wenigstens zweit ilige Trennvomchtung 
(8) vorgesehen ist, deren in Richtung Stapelbildung vorauslaufender Teil dem hinteren Ende eines g b.l- 
deten Stapels (7) und der nachlaufende Teil dem vorderen Ende eines nachfolgenden Stapels (7) zuge- 
ordnet ist. 

10 ' 3 Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Teile der Trennvorrichtung (8) jew its 
dem hinteren Ende bzw. vorderen Ende zweier sich folgender Stapel (7) zugeordnete, anheb- und absenk- 
bare Trenn- (9) und Stutzelemente (10) aufweisen. 

4 Einrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet. dass der in den Stapel (7) eindringende Abschnitt 
15 eines Trennelementes (9) kurzer als der Schuppenabstand zweier Druckbogen ausgebildet ist. 

5 Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der vorauslaufende Teil (9, 10) der Trenn- 
vorrichtung (8) von dem nachlaufenden Teil (9, 10) entfernbar ausgebildet ist. 

20 6 Einrichtung nach den Anspruchen 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennvorrichtung <8) aus 
einersich vordem Eintrittsende derStapelauflage (3) befindenden Ruhelage entlang des Stapelb.ldungs- 
abschnittes und zuruck antreibbar ausgebildet ist. 

7. Einrichtung nach den Anspruchen 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennvorrichtung (8) syn- 
25 chron zur Stapelbildung angetrieben ist. 

8 Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stapelauflage (3) wenigstens im vorde- 
ren Bereich des Stapelbildungsabschnittes durch in Stapelbildungsrichtung endlos antre.bbare Bander 
(45) ausgebildet ist 

30 9 Einrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Tragwerke (4, 1 1) zur Aufnahme von die 
Enden eines Stapels (7) bildenden, seitlich von dem Stapelbildungsabschnitt in einem Plattenmagazin 
(13) lagernden Endplatten (5, 12) ausgebildet sind.- 

10 Einrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die als Einschubvorrichtung der Endplatt n 
35 ' (5, 12) ausgebildeten Tragwerke (4, 11) uber der an der Stapelauflage (3) gebildeten Stapeloberkante 
quer verschiebbar angetriebene Druckplatten (15 bis 18) aufweisen. 

11. Einrichtung nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass den Tragwerken (4, 11) zwei Druckplatt n 
(15, 16; 17, 18) zugeordnetsind, die an Fuhrungsstengen (26) angeordnet und mittels eines Antnebsor- 

40 garis (30) seitlich der Stapelauflage (3) versetzbar sind. 

1 2. Einrichtung nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Druckplatten (1 5 bis 1 8) wahlweise me- 
chanisch, pneumatisch, hydraulisch oder elektrisch antreibbar ausgeildet sind. 

45 13 Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckplatten (15, 16; 17, 18) an d r 
Unterseite eines in der Fuhrungsanordnung (6) gelagerten Supports (21) befestigt sind. 

14 Einrichtung nach den Anspruchen 1 und 7, dadurch gekennzeichnet. dass die Fuhrungsanordnung (6) 
zwei zur Richtung der Stapelbildung sich gegenuberliegend verlaufende. die Tragwerke (4, 11) aufn h- 
mende Fuhrungsschienen (19, 20) aufweist 

1 5. Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass mit wenigstens einer Fuhrungsschiene (19, 
20) eine Zahnstange (39) verbunden ist, die mit einem Antriebsritzel (38) eines an dem Tragwerk (4, 11) 
befestigten Getriebemotors (37, 40) kammt 

55 16 Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass an den Fuhrungsschi nen (19, 20) j weils 
eine Zahnstange (39) vorgesehen ist, deren zugeordnete Antri bsritzel (38) an ein r g meinsam n Welle 
(41) b festigt sind. 
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17. EinrichtungnachAnspruch12 t dadurchgekennzeichnet,dassdi Tragwerke (4, 11) in Richtung d rSta- 
pelbildung einzeln antreibbar ausgebild t sind. 

18. EinrichtungnachAnspruch1,dadurchgekennzeichnet,dassdies zur Einfach- od rM hrfach-Umrei- 
fung eines Stapels (7) ausgebildet ist. 
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FIG 6 
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